,‘5:|'=|_/\5'r

Kunststoffaufbereitungs- und Handels-GmbH
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mit Kennzahlen aus den Jahren 2018 - 2022

nach Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 und (EU) 2017/1505
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Recycling von Altmaterialien und Reststoffen aus Kunststoffen
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UMWELTMANAGEMENTSYSTEM

Seit dem Jahr 2015 sind wir zertifiziert nach der Verordnung EMAS (EU) 1221/2009. Wir tun
dies aus der Uberzeugung, Verantwortung fur unser unternehmerisches Handeln zu
tbernehmen. Wir sind bestrebt unsere Umweltleistung fbrtlaufend zu verbessern und die
negativen Auswirkungen unserer Geschéaftspraktiken auf die Umwelt so gering wie moglich zu
halten. In der Verordnung EMAS (EU) 1221/2009 ist die Norm DIN EN 1SO 14001 integriert.
Diese wurde im Jahr 2015 revidiert (DIN EN 1SO 14001:2015). In diesem Zuge wurden auch
die Anhénge I-lll der EMAS-Verordnung tiberarbeitet und in der Verordnung (EU) 2017/1505
publiziert. Die Novelle des Anhang IV ist noch ausstehend.

R.PLAST hat die neuen bzw. gednderten Anforderungen fiir ihr Umweltmanagementsystem
erarbeitet und erfullt somit die Standards der beiden international anerkannten und etablierten
Normen. Die hier vorliegende Umwelterklarung 2023 basiert auf den Kennzahlen des Jahres
2022.

Die Anpassung des UMS an die Normumstellung erfolgte im Rahmen des Gruppen-Proje4ktes
»2. Umweltmanagement-Konvoi Unterfranken* des Férderkreis Umweltschutz Unterfranken
e.V. (FUU) Uber das bayerische Férderprogramm BUMAP. Der intensive Erfahrungs- und
Wissensaustausch mit anderen mittelstandischen Unternehmen aus der Region Unterfranken,
die ebenso Uber ein Umweltmanagementsystem nach derEMAS-Verordnung oder der DIN
EN ISO 14001 verfiigen, brachte uns interessante neue Kontakte mit ahnlichen
Uberzeugungen sowie Ideen und Inspirationen zur Verbesserung des bestehenden

Umweltmanagementsystems und der Umweltleistung.

Einen kurzen Einblick in unsere Geschaftsprozesse und unsere Uberzeugungen erhalten Sie
auch in  unserem Video ,Thermoplaste nachhaltig nutzen - R.Plast

(https://www.rpla'st.de/de/home/#urI=de/wer-wir—sind/ )

Thermoplaste nachhaltig nutzen - R.Plast

Headquarter (Schweinlurt, Germany)
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Umweltpolitik und Unternehmensleitlinien
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Kunststoffaulbereitungs- und Handels-GmbH

Umweltpolitik und Unternehmensleitlinien

der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und Handels-GmbH

Wir wirtschaften im Lauf des Kreises: Den Stoffkreislauf der Natur zum Vorbild, setzen wir uns
zum Ziel, dass die in der Wirtschaft eingesetzten Rohstoffe @iber den Lebenszyklus einer Ware
hinaus wieder in den Produktionsprozess zuriickgelangen.

Selbstverstandlich setzen wir bei unserer Kreislaufwirtschaft hachste Anspriiche in die
Verarbeitung und Vermarktung der an uns gelieferten Produktionsreststoffe.

Unser kontinuierlicher Verbesserungsprozess zielt ausschilieRlich auf die Optimierung unserer
Abldufe, nicht auf Expansion. Was wir tun, mchten wir so gut wie méglich tun.

In unserem taglichen Handeln orientieren wir uns an unseren Standorten in Schweinfurt
{Geschaftssitz) und Stockheim (Produktion) deshalb an folgenden Leitlinien:

» Wir verpflichten uns zur fortlaufenden Opfimierung unserer {umwelt-) relevanten
Geschaftsprozesse und zur Vermeidung negativer Auswirkungen unseres Handelns
auf die Urmwelt.

» Unsere Umwellpolitk bildet den Rahmen fir die Festlegung von Zielen und
MaBnahmen zur Verbesserung unserer Umweltleistung. Die Bewertung der Ziele und
MaBnahmen findet stets unter Beriicksichtigung unseres wirtschaftlichen Erfolgs sowie
umwelt- und qualititsrelevanter Chancen und Risiken staft.

» Wir verpflichten uns zum Einsatz umweltfreundlicher Technologien nach bestem Stand
der Technik, soweit dies wirtschaftlich vertretbar ist.

% Wir verpflichten uns zur Einhaltung der geltenden rechtlichen Vorschriften und anderer
bindender Forderungen, die sich in Bezug auf unsere Umweltaspekte und in Bezug auf
unsere Stakeholder bzw. den Kontext unseres Untemehmens ergeben.

» Wir sind bestrebt, bestmagliche Arbeitsbedingungen fir unsere Mitarbeitenden zu
schaffen, um die Zukunftsfahigkeit unseres Untemehmens zu sicher.

v

Wir streben einen ehrlichen und korrekten Umgang mit unseren Geschaftsparinem an
und verpflichten uns, finanzielle und qualitatsbezogene Verbindlichkeiten ausnahmslos
einzuhalten.

» Die Umweltpolitik und Unternehmensleitiinien sind &ffentlich zuganglich und werden
aufrechterhalten.

Schweinfurt, den 16.04.2018 Rolf Treutlein Martin Winter
Geschaftsfihrung R PLAST GmbH

Datum: 16.04.20183, Version: 3
bearbeitet von: Rolf Treutlein (GF), Franziska Greubel (UMB)

Abb. 1: Umweltpolitik und Unternehmensleitlinien der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs-
und Handels-GmbH (Stand: 20.03.2023).



BESCHREIBUNG DER ORGANISATION

ANWENDUNGSBEREICH

R.PLAST st ein Recycling- und Handelsunternehmen fiir thermoplastische Primar- und
Sekundarkunststoffe. Seit tber 25 Jahren kilmmern wir uns um die Wiederverwertung von
Thermoplasten. Wir tun dies, indem wir aus sauberen, sortenreinen Produktionsreststoffen der
kunststofferzeugenden und -verarbeitenden Industrie qualitativ hochwertige Mahlguter,
Regranulate und Compounds herstellen und diese vertreiben. Unser Fokus liegt dabei auf dem

Bereich Polypropylen sowie auf PP-basierenden Kunststoff-Mischungen.

Folgende Produkte verarbeiten und handeln wir:

. PP
e PP/PE

e PP/EPDM
« PP/SEBS
o PP/SIS

« EPP

e TPO

+ HDPE

e LDPE

e W-PVC

Unsere Rohstoffe, das sogenannte Vormaterial, sind Reststoffe von produzierenden
Unternehmen. Diese erhalten wir in Form von StoRfangern, Flaschen, Anfahrbrocken,
Fehlteilen aus der Produktion, Verschlussen, (Tiefzieh-) Folien, Viiesen, Profilen, Filtern,

Angissen, Platten und dhnlichen Auspragungen.

Der Handel unserer Waren erfolgt nach Deutschland sowie vorwiegend ins europaische

Ausland.

R.PLAST verfugt Uber zwei Standorte. Der Geschaftssitz, die Verwaltung und das
Streckengeschéft sind in Schweinfurt (Riickertstrale 28, 97421 Schweinfurt) angesiedelt, die
Produktion befindet sich in Stockheim (Industriestrale 7, 96342 Stockheim). Die
Kunststoffaufbereitung erfolgt im 3-Schicht-Betrieb und belduft sich auf eine monatliche

Produktionskapazitat von rund 800 Tonnen.

In folgendem Organigramm (Abb. 2) wird die Aufbauorganisation des Unternehmens visuell
dargestellt. Tarkis umrandete Funktionen / Aufgabenbereiche werden von externen
Fachkraften erflllt.

Die Betreuung des Umweltmanagementsystems war bisher ausgelagert. Im April 2018 wurde
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eine interne Mitarbeiterin als Umweltmanagementbeauftragte bestellt. Diese erhélt die
entsprechenden Weiterbildungen, um die notwendigen Kompetenzen im Unternehmen
aufzubauen sowie externe Unterstutzung durch ein Beratungsbiro fir prozessorientierte

(Umwelt-) Managementsysteme.

Orgamgramm

i{; l: | / \ S l R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und Handels-GmbH

Kunststoffaufbereitungs- und Handels-GmbH Datum 0104.2022

Betriebsarzt Dr. Martin,
Prevent

Geschiftsfihrung

Durchgangsarzt

Rolf Treutlein
Martin Winter

FASI
ASICConsult (Herr Wurm)

Projektarbeit
GePart
Jonas Kiesel

Assistentin
der GF+UMB
Franziska
Greubel

Auftragsab-
wicklung
Bogumila

Zurawski

Buchhaltung,

Lagerist Betriebsleiter

Kaufm. Brandschutz-

beauftragter
ASICConsult (Herr Fuchs)

Verwaltung,
Personal
Sabine May

Benjamin
Reinhardt

Erkan Akdagli

Umweltberater

Sekretariat, Assistentin

Stefan Missig
(wuam)

QmMs/umMs
Andrea Giithlein

Schichtleiter
Ahmad Asaadi

Schichtleiter
Christian Zubrod

Abb. 2: Organigramm der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und Handels-GmbH (Stand: 11.04.2023).

KONTEXTANALYSE

Der Kontext unseres Unternehmens pragt unsere Handlungsméglichkeiten. Wir haben eine
umfassende Analyse diverser Faktoren, die Einfluss auf die Ausgestaltung und den Erfolg
unseres Umweltmanagementsystems haben, durchgefiihrt. Hierfur wurden die externen und
internen Themen bestimmt, die Relevanz fiir das Kerngeschaft des Unternehmens aufweisen.
Fur jedes Thema wurden Chancen und Risken identifiziert, eine Bewertung der Relevanz fiir
das Unternehmen vorgenommen sowie MaBnahmen zur Verbesserung der Umweltleistung

festgelegt und in den Aktionsplan / das Umweltprogramm tbertragen.

Durch die systematische Betrachtung des Kontexts des Unternehmens wurde ein
verbessertes Versténdnis des Umfelds, der Abhéngigkeiten und der Spielrdume von R.PLAST
gewonnen. Dies ermdglicht eine strategischere Herangehensweise bei der Planung von Zielen

und MalRnahmen.

Unten abgebildet ist die schematische Darstellung der Kontextanalyse (Abb. 3) sowie



beispielhaft ein Auszug der Analyseergebnisse zu den externen Themen Umweltzusténde,

politische und rechtliche Faktoren und technologische Faktoren (Abb. 4).



Daturn: 20.03.2023
Bearbeitzt von:

Fio¥ Treutisin (GF),
Franziska Greube! (UMB)
Wersion: 1

KONTEXTANALYSE

Logistik

Y Y Y NYNY YWY

Externe Themen

Politische und rechtliche Faktoren
= Werscharfumg won Unvaelt- und Arbeitsschutz
jAbfalirecht, Betriebs~ Produktsicherheit)

:;;FL/\ST

wunytuleflasfbermturgs und Hendeu-Gmiall
Interne Themen

Effiziente Kerngeschaftsprozesse
Kundenzufriedenheit (Effektivitit)
Mitarbeiterzufriedenheit | -mativation
Urmireltpolitik und -programm (EMAS | Efb)
Akfuelies Kunststoffmanagement Know-how

Gesellschaftliches Engagement

Technologische Faktoren
» Technische Entwicklung

 Anpassung der Morm S0 14001, EMAS oder
th"h"

# Mationale Machhalfigheitsstrategie, intermnationale
Klimaschutzabkommen, Sustainable Development

Goals (SDG)

» CESR-Berichtspflicht, Deutscher Machhaltigkeits-
kodex (DR

Okonomische Fakboren Sozickulturslle Faktoren

= Machhaltigksit sls Marktfaktor und = Kundengewsinnung mit
Unternehmeanzziel Umwaltmanagement

¥ Honkurrenz Markt war vorwisgend - Gesamtgeselizchafiiche
durch klgine und mittelstindische Nsﬁ\halﬁge Entwickiung )
Unternghmen geprdgt; aktuell Einstieg von " Parnerschafizn und Koaperationen
Kunststoffproduzentan und lberregionslen F Imsgepflege
Entsorgungsuntsrnehman

b Fohstoffieferanten Gbersizgend aus
Deutschiland Umweltzustande

# Kunden dbsrsiegend im &uskand, verstarktes » Sicherz Emergieversongung und
Marketing im Infand Ressourcenverfligbarkeit

» Feinstaub- und Stickoxidbelastung
Umweltersignisse der Luft
# Starkregenereignisse, Stirme »  Infrastrukbur fur Mobilitat

Abb. 3: Schematische Darstellung des Kontexts der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und
Handels-GmbH (Stand: 20.03.2023).
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STAKEHOLDERANALYSE

Uns ist es nicht genug, aus Kontakten wirtschaftliche Beziehungen entstehen zu lassen. Unser
Ziel sind langjéhrige und vertrauensvolle Partnerschaften. Die Erfahrung zeigt, dass dies der
richtige Weg ist, denn unser Partnerkreis hat sich im Lauf der Zeit verfestigt. Viele unserer
Kunden und Lieferanten sind nicht nur zu wichtigen Partnern, sondern auch zu
Geschéftsfreunden | geworden. Diese Beziehungen pflegen wir gern. Die enge
Zusammenarbeit und der permanente Dialog mit einem Netz erfahrener Compoundeure und
Verarbeiter unterstiitzen uns bei der Einhaltung bzw. Weiterentwicklung unserer hohen

Qualitatsstandards.

In der nachfolgend dargestellten Stakeholderanalyse haben wir die interessierten Parteien
unseres Unternehmens ermittelt und deren Erwartungen an uns (externe Anforderungen)
sowie unsere Erwartungen an sie (interne Anforderungen) erarbeitet und nach Relevanz
bewertet. Auch wurden potentielle Chancen und Risiken analysiert und darauf aufbauend
MaBnahmen zur Verbesserung der Kommunikation oder der Umweltleistung abgeleitet und in
den Aktionsplan bzw. das Umweltprogramm uibertragen. Alle bindenden Verpflichtungen, die
sich aus den Erwartungen der Stakeholder ergeben, werden im Rahmen des
Umweltmanagementsystems berticksichtigt und deren Erfilllung im Rahmen der internen

Audits Uberprift.

Die Bewertung der interessierten Parteien erfolgte zunzchst durch die Einteilung dieser in die
Kategorien betroffen, unterstiitzend und neutral in einer schematischen Darstellung der
Stakeholder (Abb. 5). Die Intensitdt der Kommunikation, der Anspriiche und des Einflusses
der Stakeholder nimmt in der Abbildung vom Kern (betroffen) nach auRen hin (neutral) ab.
Anschlieend wurden die ermittelten Stakeholder anhand nachfolgender Bewertungskriterien

in gering, mittel und hoch in ihrer Bedeutung fiir das Unternehmen eingestuft;

o Materialeffizienz

e Energieeffizienz

o Kosteneffizienz

e Wertschépfung

e Qualitat

e Kundenzufriedenheit

e Mitarbeiterzufriedenheit und -gesundheit
e Zukunftsfahigkeit

e funktionierende Geschéftsprozesse

e Umweltmanagement / Zertifizierungen
e (finanzielle) Unterstiitzung

e Rechtskonformitét / bindende Verpflichtung

10



e Versorgungssicherheit / funktionierende Infrastruktur

e Interessensvertretung / Multiplikatoren / Information

Beispielhaft werden in der nachfolgenden Tabelle die Ergebnisse der Analyse (interne und
externe Anforderungen, Chancen und Risiken, Bedeutung fiir das Unternehmen, MaRnahmen)
in der nachfolgenden Tabelle (Abb. 6) der Stakeholder der Kategorie betroffen dargestellt.
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DIREKTE UND INDIREKTE UMWELTASPEKTE

Ausgehend von im Unternehmen stattfindenden Prozessen — dargestellt in einer

Prozesslandschaft (Abb. 7) — sowie der zur Einfilhrung des Umweltmanagementsystems

durchgefuhrten Umweltprifung wurden folgende direkte und indirekte Umweltaspekte als

bedeutend eingestulft.

STANDORT STOCKHEIM (PRODUKTION)

Direkt: Recycling und Wiederverwendung von festen Abféllen, jedoch keine
gefahrlichen Abfalle

Direkt: Nutzung von natiirlichen Ressourcen und Rohstoffen, hier: Energie, Wasser
Direkt: Lokale Phéanomene (Larm und Staub)

Direkt: Risiko von Umweltunféllen (Brand der Maschinen, Freisetzung von

Brandgasen)

Indirekt: produktlebenszyklusbezogene Aspekte (Verpackung, Verwendung und

Wiederverwendung von Abfall)

Indirekt: Verkehr (Transport der Rohstoffe und der Fertigware durch extern

beauftragte Spedition)

STANDORT SCHWEINFURT (GESCHAFTSSITZ, VERWALTUNG)

Direkt: Emissionen in die Atmosphére (Mobilitat)

Direkt: Nutzung von nattrlichen Ressourcen und Rohstoffen, hier: Energie, Wasser,

Papier

Indirekt: Umweltleistung und -verhalten von Dienstleistern und Lieferanten
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Die ermittelten direkten und indirekten UmWeltaspekte der beiden Standorte wurden in einer
Matrix nach den folgenden Kriterien bewertet und anschlieBend je nach Priorisierung

MaRnahmen abgeleitet und in den Aktionsplan / das Umweltprogramm tbertragen:
e Hohe des Ressourcenverbrauchs
e Ho6he des Optimierungs- bzw. Einsparungspotentials
e Schérfe der rechtlichen Anforderungen
o Starke der Umweltauswirkungen
e Einschéatzung der derzeitigen Umsetzungspraxis im Betrieb
e Einschatzung des Handlungsbedarfs durch die Mitarbeitenden

Prioritat fir externe Stakeholder

Ebenso wurden flr jeden Umweltaspekt mégliche Chancen und Risiken erarbeitet (Abb. 8).

Die wichtigsten hiervon sind:

Erhéhte Produktionszeiten und erhéhter ) attsstiu und Bl
Energie- und Kostenaufwand bei Lieferung | Energieeffizienz durch die Beschaffung von
nasser Rohstoffe Maschinen auf dem neuesten Stand der
Technik, Steigerung der Produktivitat,

Steigerung der Kundenzufriedenheit

Fahrverbote fir beauftragte Speditionen Steigerung der Mitarbeiterzufriedenheit
aufgrund niedriger Umweltstandards der durch praventive MaRnahmen im Arbeits-
Fahrzeuge und Umweltschutz

Produktionsausfall durch Steigerung der Glaubwiirdigkeit und
Maschinenschaden Attraktivitat fr die interessierte

Offentlichkeit durch EMAS-Zertifizierung /
Zertifizierung als Entsorgungsfachbetrieb /

gesellschaftliches Engagement

Umweltunfall und Produktionsausfall durch

Maschinen- / Lagerbrand

Abb. 8: Ermittelte Risiken und Chancen aus den direkten und indirekten Umweltaspekten der
R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und Handels-GmbH.
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UMWELTLEISTUNG UND KERNINDIKATOREN

STANDORT STOCKHEIM (PRODUKTION)

Am Produktionsstandort in Stockheim werden die angelieferten Rohstoffe gelagert, verarbeitet
(Vermahlen, Extrudieren) und anschlieBend als Fertigware an unsere Kunden ausgeliefert.
Wichtige Umweltaspekte sind hier insbesondere der hohe Energie- und Wasseraufwand der
Maschinen, die Emission von Staub und Larm (Arbeitsschutz) sowie indirekt die erzeugten
Treibhausgase durch den Transport unserer Waren (externe Spedition). Letzteres wird nicht
statistisch erfasst.

SCHLUSSELBEREICH ENERGIEEFFIZIENZ .

Folgende Diagramme (Abb. 9, Abb. 10) zeigen den jahrlichen Verbrauch von Strom und
Warme sowie den jahrlichen Gesamtenergieverbrauch (Strom und Warme) in kWh in den
Jahren 2018 bis 2022 auf:

Jahrlicher Verbrauch von Strom und Warme am
Standort Stockheim

2.500.000 2.364.555
>
1.925.048 '
2.000.000 - 1.884.11;]/
»/"y(t&\x _gfﬁ/
1. 602,049&,,&4% "m,%l. 624. 101_&,,_,,.&7
> ~
1.500.000
. =
2
1.000.000
500.000
79463 49.812 31.963 38.168 31.003
0 . )
Jahre 2018 - 2022
s Strom kWh Warme (Erdgas) kWh

Abb. 9: Jahrlicher Verbrauch von Strom und Warme der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und
Handels-GmbH in den Jahren 2018-2022

Der Anteil der Erneuerbaren Energien betrégt bei der Stromzufuhr 57,2 %.
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Jéhrlicher Gesamtenergieverbrauch am Standort
Stockheim
3.000.000 '

2.395.558
2.500.000

1.974.860
2.000.000

1.681.518 e 1.656.064

kWh

1.500.000

1.000.000

500.000

2018 2019 2020 2021 2022

s Strom kWh === \Ndrme (Erdgas) kWh s Strom und Warme kWh

Abb. 10: Jéhrl.icher Gesamtenergieverbrauch der R.PLAST
Kunststoffaufbereitungs- und Handels-GmbH in den Jahren 2018 bis 2022.

Folgendes Diagramm (Abb. 11) zeigt den jahrlichen Gesamtenergieverbrauch (Strom und
Warme) in kWh in Bezug auf die jahrliche Produktionsmasse in t in den Jahren 2018 bis 2022

auf. Dies dient als Indikator fur die Energieeffizienz des Unternehmens:

Energieeffizienz am Standort Stockheim

450,000

£ 412,039
) ,
E 400,000
Hel
= .
g 350,000
; @ 306,621

- p
E 'm 300,000 ‘,,,.A'-"/:_‘ - — 281,827 282,0 6
s u 262,629 ~——————
& o -
€ E
S & 250,000
©® 0o
2E
€ 3 200,000
35
o
e >~ 150,000
2 =
EZ
3 100,000
(U]
@
5 50,000
£
Y 0,000

2018 2019 2020 2021 2022

Abb. 11: Energieeffizienz der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und Handels-GmbH
in den Jahren 2018 bis 2022.
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Der neue zweite Extruder ist energieeffizienter, verbraucht allerdings deswegen nicht

weniger Energie. -

SCHLUSSELBEREICH MATERIALEFFIZIENZ

Folgende Diagramme (Abb. 72, Abb. 13) legen den Materialfluss der eingehenden Rohstoffe
: (PP,-PP/PE, PP/EPDM, PP/SBS, EPP, TPO, HDPE) sowie die Materialeffizienz, ausgedriickt
durch die Produktionsmasse in t geteilt durch die Menge der Rohstoffe int, in den Jahren 2018
bis 2022 dar.

Jahrlicher Massenstrom der Rohstoffe am Standort
Stockheim

10.000,00 8.647,32
8.033,59 ) 7.896,90

8.000,00
6.000,00 5.432,68,
4.000,00

2.000,00

0,00 :
2016 2020 2021 2022

Raohstoffe
(angegeben in Netto, da die Materialien teils mit, teils ohne Umverpackung
geliefert werden) t

Abb. 12: Bezogene Rohstoffe der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und
Handels-GmbH in den Jahren 2018 bis 2022.
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1,070

1,020

0,970

o
[\s]
N
o

0,870

0,820

Produktionsmasse in t / Rohstoffe in t

0,770

0,720

Materialeffizienz am Standort Stockheim
1,082 '

2018 2019 2020 2021 2022

Abb. 13: Materialeffizienz der R PLAST Kunststoffaufbereitungs- und Handels-
GmbH in den Jahren 2018 bis 2022.

SCHLUSSELBEREICH WASSER

Folgende Diagramme (Abb. 74, Abb. 15) zeigen den Wasserverbrauch in | sowie den

Wasserverbrauch in Bezug auf die Produktionsmasse in t in den Jahren 2018 bis 2022 auf.

14.000

12.000

10.000

8.000

6.000

4.000

2.000

Jahrlicher Wasserverbrauch am Standort
Stockheim
12.009
. - 10.010 10.575
8.091 D

4113

2018 ) 2019 2020 2021 2022

== Wasser** m3

Abb. 14: Jahrlicher Wasserverbrauch der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und
Handels-GmbH in den Jahren 2018-2022.
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Jahrlicher Wasserverbrauch in Bezu

Produktionsmasse am Standort Stockheim

,_d

2,000 1,889

' 4

1,800 /7 \\
1,600 P N\ ,

/ N\ ~
1,400 1,256,

,;"/

1,200 / N
1,000 I
0,800 0.6 49,9%7
0,600
0,400

0,200

Wasserverbrauch in m? / Praduktionsmasse in t

0,000
2018 2019 2020 2021 2022

Abb. 15: Jahrlicher Wasserverbrauch der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und
Handels-GmbH in Bezug auf die Produktionsmasse in den Jahren 2018 bis 2022.

Im Jahr 2018 wurde ein Agglomerator durch einen Extruder ersetzt. Dieser bendtigt im
Produktionsprozess eigentlich weniger Wasser und auch Energie. Allerdings verursachte ein
ineffizienter Warmetauscher in der Folge einen sehr hohen Wasserverbrauch. Eine
Ersatzbeschaffung wurde erst im Mé&rz 2019 umgesetzt. Durch die genannten MalRnahmen
hofften wir, den Wasserverbrauch in den kommenden Jahren wieder zu senken. Der
Waérmetauscher wurde im Februar 2021 erneut gegen ein wesentlich gréReres Modell

getauscht. Dabei wurde sofort eine signifikante Reduzierung des Wasserverbrauches erzielt.

Zusatzlich mit dem Abbau des Agglomerators und der Inbetriebnahme eines zweiten Extruders
wurde das komplette Kiihlsystem erneuert, was bislang noch nicht die deutliche Reduzierung

zur Folge hatte. Ob die Ursache an der UWG liegt, wird noch gepriift.

SCHLUSSELBEREICH ABFALL

Folgende Diagramme (Abb. 16, Abb. 17) geben das Abfallaufkommen in den Jahren 2018 bis
2022 in t wieder. Dieses wird gesplittet in Abfalle zur Verbrennung, d.h. Siedlungsabfalle nach
der Abfallverzeichnisverordnung (AVV) Nr. 200301, und Abfalle zur Verwertung, d.h. nicht
chlorierte Maschinen-, Getriebe- und Schmiersle auf Mineralélbasis nach AVV Nr. 130205.
Gefahrliche Abfélle fallen nicht an. Das letzte Diagramm zeigt das Gesamtabfallaufkommen in

Bezug auf die Produktionsmasse auf (Abb. 18).
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90,000
80,000
70,000
60,000
50,000
40,000
30,000
20,000
10,000

0,000

Jahrliche Abfélle zur Verbrennung am
Standort in Stockheim

79,560 78,660
TLUD e ——

P N\

\\
%,
h N

48,84
N\ !

9,550 -

=

2018 2019 2020 2021 2022

=== Abfille zur Verbrennung
(Siedlungsabfille nach AVV-Nr. 200301) t

Abb. 16: Jahrliche Abfélle zur Verbrennung der R.PLAST
Kunststoffaufbereitungs- und Handels-GmbH in den Jahren 2018 bis 2022.

1,000
0,900
0,800
0,700
0,600
« 0,500
0,400
0,300
0,200
0,100

0,000

Jahrliche Abfalle zur energetischen
Verwertung am Standort Stockheim

=== Abfille zur Venwertung
(Altdl, nicht chlorierte
Maschinen-, Getriebe- und
Schmierdle auf
Mineraldlbasis nach AVV-
250 0250 0.270 Nr. 130205) t

0,400

0,0

2018 2019 2020 2021 2022

Abb. 17: Jahrliche Abfalle zur Verwertung der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs-
und Handels-GmbH in den Jahren 2018 bis 2022.
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Jahrliches Gesamtabfallaufkommen in Bezug auf die

Produktionsmasse am Standort Stockheim

0,013
0,014 0,012

e
0,012 0,011 75¢5!‘,¢«:f,——,~r}mﬁ—- \\

- =53

=

0,010
0,008 N -
0,006 N\

0,004

0,002

Gesamtabfallaufkommenint/
Prosuktionsmasse in t

0,000
2018 2019 2020 2021 2022

Abb. 18: Gesamtabfallaufkommen (Abfalle zur Verwertung und zur Verbrennung)
in Bezug auf die Produktionsmasse der R.PLAST Kunststoffaufbereitungs- und
Handels-GmbH in den Jahren 2018 bis 2022.

Der Grof3teil der Abfille fallt bei der Wareneingangspriifung des Rohmaterials an. Entspricht
das Material hier nicht den vorgegebenen Qualitatsstandards, die zur Aufbereitung notwendig
sind, wird es aussortiert und als Abfall entsorgt. Um unser Gesamtabfallaufkommen gering zu
halten und unsere Abfallbilanz zu verbessern, verweisen wir die betroffenen Lieferanten an die
- Firma Simon in Stockheim, die sich um die Entsorgung der Abfalle kimmert. In 2021 kann

man hier deutliche Fortschritte erkennen.
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SCHLUSSELBEREICH BIOLOGISCHE VIELFALT

Die Gesamtflache des Grundstiicks am Standort in Stockheim betrégt 5.850 m2 Die
Produktions- und Lagerhallen verfuigen tiber eine Flache von 750 m2. Des Weiteren sind 850
m?* der AuBenflache bebaut. Somit ergibt sich ein Biodiversitatsindikator von 0,27 (bebaute

Flache / Gesamtflache des Grundstiicks).

Eine Begriinung der Dachfldchen der Gebaude ist am Standort Stockheim nicht moglich.

SCHLUSSELBEREICH EMISSIONEN

Die Emissionen am Standort Stockheim setzen sich aus den direkten Emissionen des Betriebs
der Maschinen und Fahrzeuge sowie aus den indirekten Emissionen aus der Strom- und
Warmeversorgung zusammen. Seit dem Jahr 2021 haben wir auf Okoétrom umgestellt (Abb.
21). Folgendes Diagramm (Abb. 19) schliisselt die emittierten CO2-Emissionen nach den
unterschiedlichen Energietragern in CO2e kg/kWh auf. AnschlieRend wird die Entwicklung der
Gesamtemissionen in Bezug auf die Produktionsmasse in den Jahren 2018 bis 2022
aufgezeigt (Abb. 20).

Jahrliche Emissionen nach Energietréger

ergie
. am Standort Stockheim

1.000.000
900.000
800.000
700.000
600.000
500.000
400.000
300.000
200.000 E
100.000 Ei

CO2e kg/kWh

2018 2019 2020 2021 2022
B Emissionen aus Strom 418.135 560.189 456.372 0 0

Emissionen aus

) 2.868 3.349 2.948 3.670 4.315
Dieselverbrauch

Emissionen aus

29
Benzinverbrauch 15 3 0 g

B Emissionen aus Warme

15.894 9.962 6.425 7.672 6.225
(Erdgas)

Abb. 19: Jahrliche Emissionen der R.PLAST GmbH Kunststoffaufbereitungs- und
Handels-GmbH nach Energietragern in den Jahren 2018 bis 2022.
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Abb. 20: Gesamtemissionen der R.PLAST Kunststoffaufbereitun

Jéhrliche Gesamtemissionen in Bezug auf die
Produktionsmasse am Standort Stockheim

2018

89,0

2019 2020

die Produktionsmasse in den Jahren 2018 bis 2022.

Zertifikat

Erneuerbare Energie

Hiermit bestatigen wa unserem Kunden

RPLAST Kunststotfaufberentungs und Handais- GmbH
Ruckertstr 28

97421 Sehwenfurt

it dem Produkt \Oko' dass im Umfang seines Strom

verbrauchs .m Zestraumvon 0101202V b rum 3712 2022

Stram in Erneverbiaren-Energren Aniagen erzeugr und

m das stfentliche Stromnerz engespest vard

ks Beitrag zum Kiimaschuts

See tragen damit 2y ener E nspatung von [ahrlich ca
571.684 kg CD[

gegenuber dem deutsehen Strommix bet

Vielen Daok fur thren Buitrag zur Férderung etrevesbarsr Energien

o e
g i
Pk Baxhorugen Uroh Gagrs
; ™

-0

Abb. 21: Zertifikat Erneuerbare Energien
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STANDORT SCHWEINFURT (GESCHAFTSSITZ, VERWALTUNG)
Am Standort in Schweinfurt befindet sich der Geschéftssitz von R.PLAST. Relevante
Umweltaspekte sind hier vor allem der Energie- und Wasserverbrauch sowie die aus der

Mobilitat entstehenden Emissionen in die Atmosphare.

Im Folgenden werden die Umweltkennzahlen und -indikatoren der Schlusselbereiche Energie,
Wasser und Emissionen aus den Jahren 2018 bis 2022 tabellarisch abgebildet. Als
BezugsgréRe zur Bildung des Umweltindikators wird hier nicht wie am Standort Stockheim

(Produktion) die Produktionsmasse, sondern die Anzahl der Mitarbeitenden herangezogen.

Die Umweltkennzahl und der Umweltindikator des Schliisselbereichs Biologische Vielfalt
haben sich im Verlauf der Jahre am Standort Schweinfurt nicht geandert. Die Gesamtfldche
des Grundsticks umfasst 668 m2 Davon sind 200 m? bebaute Fliache durch ein
denkmalgeschiitztes Geb&ude. Der Umweltindikator liegt schlieRlich bei 0,3 (bebaute Flache
| Gesamtflache des GruhdstUcks). Der Schlusselbereich Abfall und der Schliisselbereich
Materialeffizienz werden bisher nicht mithilfe von Kennzahlen erfasst, da diese durch die

geringe anfallende Menge als nicht relevant eingestuft werden.

Dennoch gibt es Bestrebungen das Abfallaufkommen und das Verbrauchsmaterial (v.a.
Papier) weiter zu senken. Dies geschieht (iber einen bereits begonnenen Prozess der
Digitalisierung von Geschéftsablaufen (ber das Softwareprogramm Wasteline. Dies
ermoglicht uns eine effizientere und ressourcenschonendere Gestaltung der Produktions- und

Verwaltungsprozesse.

Ab Januar 2022 sollen alle Dokumente, die bisher noch ausgedruckt wurden (Rechnungen,
Lieferscheine, usw.), digital tber das Programm ,docuvita* abgerufen werden kénnen, um

Papier einzusparen.
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IMPRESSUM
R.Plast Kunststoffaufbereitungs- und Handels-GmbH

Geschéftssitz und Verwaltung
RickertstralRe 28, 97421 Schweinfurt

Produktion
Industriestr. 7, 96342 Stockheim (bei Kronach)

Umweltmanagementbeauftragte: Franziska Greubel
Tel: + 499721 20 93 10
E-Mail: greubel@rplast.de

Geschaftsfuhrer: Rolf Treutlein, Martin Winter

Akkreditierungs- oder Zulassungsnummer der Intechnica Cert GmbH:
DE-V-0279

Akkreditierungs- oder Zulassungsnummer des Umweltgutachters Dipl.-Phys. Reinhard Mirz:
DE-V-0260
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Schweinfurt, den 26.05.2022 Dipl.-Phys./R/einhqr"a Mirz
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